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AVANTAGES

PROPRIÉTÉS PHYSIQUES

Apparence Liquide Solubilité Insoluble Inflammabilité Combustible

Couleur Ambré pH ND Densité 0.89

Odeur Solvant Point d'éclair >143°C

MÉTHODES D'UTILISATION

fiche de données de sécurité pour des renseignements additionnels
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08 2020

SOLUTIONS CHIMIQUES DEANECO

DÉCAPANT A CIRE

www.deaneco.ca

DEANE SOLV
DEANE SOLV est un nettoyant à base de solvant, spécialement formulé dans le cadre d'un processus d'élimination de la cire en plusieurs étapes. DEANE 
SOLV est exempt d'hydrocarbures chlorés et est sans danger pour tous les métaux. Élimine rapidement et efficacement toutes sortes de cires. Il élimine 
également le goudron, les graisses, les composés de polissage, les fluides pour le travail des métaux et les huiles lubrifiantes.

● Point d'éclair très élevé, très faible odeur ● Sans ingrédients cancérigènes
● Longue durée de vie opérationnelle Chargement jusqu'à 40% en poids de cire ● Se rince efficacement avec des nettoyants alcalins
● Sans danger pour la plupart des métaux ● Peut être utilisé pour enlever une grande variété de souillures
● Approbation Pratt & Whitney SPMC 235 ● Conforme à ASTM F945, AMS 4911, AMS4916 et Pratt & Whitney PWA

FORMATS DISPONIBLES

Voir la fiche de données de sécurité pour des renseignements additionnels 
Les informations et recommandations concernant ce produit sont présentées de bonne foi. Cependant, aucune garantie n'est associée aux données présentées dans ce document, et aucune de ces 
garanties ne doit être interprétée à partir des informations et des résultats attendus présentés. Nous déclinons toute responsabilité pour les dommages, pertes ou blessures, directs ou indirects, 
liés à l'utilisation de ce produit.
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PROCÉDURES OPÉRATIONNELLES:
1- Immerger les pièces dans de la cire chaude pour dissoudre les accumulations épaisses et excessives afin de ne laisser qu'un mince film résiduel de cire sur la pièce. 
Recommandé: Plonger les pièces dans de l'eau chaude pour éliminer l'excès de cire.
2- Plonger les pièces dans DEANE SOLV, utilisé tel quel, chauffé entre 70°C et 90°C, environ 15°C au-dessus du point de fusion de la cire. Répéter l'étape au besoin. 3- Rincer en 
plongeant dans l'eau à 70°C.
4- Plonger les pièces dans une solution à 10% de Super Bee 400 TG, Super Bee 300LF ou Super Bee 300LFG, chauffé jusqu'à 70°C. 5- Plonger dans l'eau à 50°C.
6- Plonger les pièces dans une solution à 0,25 - 0,50% de CEE-BEE Nortex 3025, à température ambiante ou jusqu'à 50°C pour un séchage rapide. Les métaux ferreux ou autres 
métaux sensibles seront protégés contre la corrosion lors de manipulations ultérieures.
Remarques: L'étape 1 accéléra non seulement le processus de déparaffinage; ils vous aideront également à prolonger la durée de vie du bassin de DEANE SOLV.

CONSULTEZ VOTRE REPRÉSENTANT DEANECO POUR PLUS DE DÉTAILS SUR LES CONDITIONS D'UTILISATION OPTIMALES POUR CE PRODUIT.

LEGISLATION

Réglementé par le SIMDUT

20L 20DESOLP 205L 20DESOLD

Voir la fiche de données de sécurité pour des renseignements additionnels 




